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АННОТАЦИЯ К РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ  
ОСНОВЫ ИНЖЕНЕРНОЙ ГРАФИКИ 

Учебная дисциплина Основы инженерной графики является частью программы 
профессиональной подготовки по профессии рабочего «Сварщик ручной дуговой сварки 
плавящимся покрытым электродом» разработанной на основе профессионального 
стандарта «Сварщик» утверждённого приказом Министерства труда и социальной защиты 
Российской Федерации от 28 ноября 2013 г. № 701н. 

Изучение учебной дисциплины Основы инженерной графики направлено на 
достижение следующих трудовых функций (результатов): 
Трудовая функция: Проведение подготовительных и сборочных операций перед сваркой 
и зачистка сварных швов после сварки. 
Должен знать: 
− основные правила чтения конструкторской документации; 
− общие сведения о сборочных чертежах; 
− основы машиностроительного черчения; 
− требования единой системы конструкторской документации. 
Должен уметь: 
− читать чертежи средней сложности и сложных конструкций, изделий, узлов и деталей; 
пользоваться конструкторской документацией для выполнения трудовых функций. 
 
Трудовая функция: Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым 
электродом (РД) простых деталей неответственных конструкций. 
Должен знать: 
− основные правила чтения конструкторской документации; 
− общие сведения о сборочных чертежах; 
− основы машиностроительного черчения; 
− требования единой системы конструкторской документации. 
Должен уметь: 
− читать чертежи средней сложности и сложных конструкций, изделий, узлов и деталей; 
пользоваться конструкторской документацией для выполнения трудовых функций. 
 
 

АННОТАЦИЯ К РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ  
ОСНОВЫ ЭЛЕКТРОТЕХНИКИ 

 
Учебная дисциплина Основы электротехники является частью программы 

профессиональной подготовки по профессии рабочего «Сварщик ручной дуговой сварки 
плавящимся покрытым электродом» разработанной на основе профессионального 
стандарта «Сварщик» утверждённого приказом Министерства труда и социальной защиты 
Российской Федерации от 28 ноября 2013 г. № 701н. 
Изучение учебной дисциплины Основы электротехники направлено на достижение 
следующих трудовых функций (результатов): 
Трудовая функция: Проведение подготовительных и сборочных операций перед сваркой 
и зачистка сварных швов после сварки. 
Должен знать: 
− единицы измерения силы тока, напряжения, мощности электрического тока, 

сопротивления проводников; 
− методы расчета и измерения основных параметров простых электрических, магнитных 
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и электронных цепей; 
− свойства постоянного и переменного электрического тока; 
− принципы последовательного и параллельного соединения проводников и источников 

тока; 
− электроизмерительные приборы (амперметр, вольтметр), их устройство, принцип 

действия и правила включения в электрическую цепь; 
− свойства магнитного поля; 
− двигатели постоянного и переменного тока, их устройство и принцип действия; 
− правила пуска, остановки электродвигателей, установленных на эксплуатируемом 

оборудовании; 
− аппаратуру защиты электродвигателей; 
− методы защиты от короткого замыкания; 
− заземление, зануление. 
Должен уметь: 
− читать структурные, монтажные и простые принципиальные электрические схемы; 
− рассчитывать и измерять основные параметры простых электрических, магнитных и 

электронных цепей; 
использовать в работе электроизмерительные приборы. 
 
Трудовая функция: Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым 
электродом (РД) простых деталей неответственных конструкций. 
Должен знать: 
− единицы измерения силы тока, напряжения, мощности электрического тока, 

сопротивления проводников; 
− методы расчета и измерения основных параметров простых электрических, магнитных 

и электронных цепей; 
− свойства постоянного и переменного электрического тока; 
− принципы последовательного и параллельного соединения проводников и источников 

тока; 
− электроизмерительные приборы (амперметр, вольтметр), их устройство, принцип 

действия и правила включения в электрическую цепь; 
− свойства магнитного поля; 
− двигатели постоянного и переменного тока, их устройство и принцип действия; 
− правила пуска, остановки электродвигателей, установленных на эксплуатируемом 

оборудовании; 
− аппаратуру защиты электродвигателей; 
− методы защиты от короткого замыкания; 
− заземление, зануление. 
Должен уметь: 
− читать структурные, монтажные и простые принципиальные электрические схемы; 
− рассчитывать и измерять основные параметры простых электрических, магнитных и 

электронных цепей; 
использовать в работе электроизмерительные приборы. 
 
 

АННОТАЦИЯ К РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ  
ОСНОВЫ МАТЕРИАЛОВЕДЕНИЯ 

 
Учебная дисциплина Основы материаловедения является частью программы 
профессиональной подготовки по профессии рабочего «Сварщик ручной дуговой сварки 
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плавящимся покрытым электродом» разработанной на основе профессионального 
стандарта «Сварщик» утверждённого приказом Министерства труда и социальной защиты 
Российской Федерации от 28 ноября 2013 г. № 701н. 
Изучение учебной дисциплины Основы материаловедения направлено на достижение 
следующих трудовых функций (результатов): 
Трудовая функция: Проведение подготовительных и сборочных операций перед сваркой 
и зачистка сварных швов после сварки. 
Должен знать: 
- наименование, марку, основные свойства и классификация углеродистых и 
конструкционных сталей, цветных металлов и сплавов; 
- наименование, марку, основные свойства и классификация сварочных (наплавочных) 
материалов. 
Должен уметь: 
- пользоваться справочными таблицами для определения свойств материалов; 
- выбирать материалы для осуществления профессиональной деятельности. 
 
Трудовая функция: Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым 
электродом (РД) простых деталей неответственных конструкций. 
Должен знать: 
- наименование, марку, основные свойства и классификация углеродистых и 
конструкционных сталей, цветных металлов и сплавов; 
- наименование, марку, основные свойства и классификация сварочных (наплавочных) 
материалов. 
Должен уметь: 
- пользоваться справочными таблицами для определения свойств материалов; 
- выбирать материалы для осуществления профессиональной деятельности. 
 
 

АННОТАЦИЯ К РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ  
ОСНОВЫ ЭКОНОМИКИ 

 
Учебная дисциплина Основы экономики является частью программы 

профессиональной подготовки по профессии рабочего «Сварщик ручной дуговой сварки 
плавящимся покрытым электродом» разработанной на основе профессионального 
стандарта «Сварщик» утверждённого приказом Министерства труда и социальной защиты 
Российской Федерации от 28 ноября 2013 г. № 701н. 

Изучение учебной дисциплины Основы экономики направлено на достижение 
следующих трудовых функций (результатов): 
Трудовая функция: Проведение подготовительных и сборочных операций перед сваркой 
и зачистка сварных швов после сварки. 
Должен знать: 
- общие принципы организации производственного и технологического процесса; 
- механизмы ценообразования на продукцию, формы оплаты труда в современных 
условиях; 
- цели и задачи структурного подразделения, структуру организации, основы 
экономических знаний, необходимых в отрасли. 
Должен уметь: 
- находить и использовать экономическую информацию в целях обеспечения собственной 
конкурентоспособности на рынке труда. 
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Трудовая функция: Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым 
электродом (РД) простых деталей неответственных конструкций. 
Должен знать: 
- общие принципы организации производственного и технологического процесса; 
- механизмы ценообразования на продукцию, формы оплаты труда в современных 
условиях; 
- цели и задачи структурного подразделения, структуру организации, основы 
экономических знаний, необходимых в отрасли. 
Должен уметь: 
- находить и использовать экономическую информацию в целях обеспечения собственной 
конкурентоспособности на рынке труда. 
 
 

АННОТАЦИЯ К РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ  
ДОПУСКИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ИЗМЕРЕНИЯ 

 
Учебная дисциплина Допуски и технические измерения является частью 

программы профессиональной подготовки по профессии рабочего «Сварщик ручной 
дуговой сварки плавящимся покрытым электродом» разработанной на основе 
профессионального стандарта «Сварщик» утверждённого приказом Министерства труда и 
социальной защиты Российской Федерации от 28 ноября 2013 г. № 701н. 

Изучение учебной дисциплины Допуски и технические измерения направлено на 
достижение следующих трудовых функций (результатов): 
Трудовая функция: Проведение подготовительных и сборочных операций перед сваркой 
и зачистка сварных швов после сварки. 
Должен знать: 
- системы допусков и посадок, точность обработки, квалитеты, классы точности; 
- допуски и отклонения формы и расположения поверхностей. 
Должен уметь: 
- контролировать качество выполняемых работ. 
 
Трудовая функция: Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым 
электродом (РД) простых деталей неответственных конструкций. 
Должен знать: 
- системы допусков и посадок, точность обработки, квалитеты, классы точности; 
- допуски и отклонения формы и расположения поверхностей. 
Должен уметь: 
- контролировать качество выполняемых работ. 
 
 

АННОТАЦИЯ К РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ  
ОСНОВЫ ТЕХНОЛОГИИ СВАРКИ И СВАРОЧНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ 
  
Учебная дисциплина Основы технологии сварки и сварочное оборудование 

является частью программы профессиональной подготовки по профессии рабочего 
«Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом» разработанной на 
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основе профессионального стандарта «Сварщик» утверждённого приказом Министерства 
труда и социальной защиты Российской Федерации от 28 ноября 2013 г. № 701н. 

Изучение учебной дисциплины Основы технологии сварки и сварочное 
оборудование направлено на достижение следующих трудовых функций (результатов): 
Трудовая функция: Проведение подготовительных и сборочных операций перед сваркой 
и зачистка сварных швов после сварки. 
Должен знать: 
− основы теории сварочных процессов (понятия: сварочный термический цикл, сварочные 

деформации и напряжения); 
− необходимость проведения подогрева при сварке; 
− классификацию и общие представления о методах и способах сварки; 
− основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и обозначение 

их на чертежах; 
− влияние основных параметров режима и пространственного положения при сварке на 

формирование сварного шва; 
− основные типы, конструктивные элементы, разделки кромок; 
− основы технологии сварочного производства; 
− виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснастки; 
− основные правила чтения технологической документации; 
− типы дефектов сварного шва; 
− методы неразрушающего контроля; 
− причины возникновения и меры предупреждения видимых дефектов; 
− способы устранения дефектов сварных швов; 
− правила подготовки кромок изделий под сварку; 
− устройство вспомогательного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и 

область применения; 
− правила сборки элементов конструкции под сварку; 
− порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) 

подогреву металла; 
− устройство сварочного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область 

применения; 
− правила технической эксплуатации электроустановок; 
− классификацию сварочного оборудования и материалов; 
− основные принципы работы источников питания для сварки; 
− правила хранения и транспортировки сварочных материалов. 
Должен уметь: 
− использовать ручной и механизированный инструмент зачистки сварных швов и 

удаления поверхностных дефектов после сварки; 
− проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки; 
− использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку; 
− выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла в 

соответствии с требованиями производственно-технологической документации по 
сварке; 

− применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, 
узлов, деталей) под сварку; 

− подготавливать сварочные материалы к сварке; 
− зачищать швы после сварки; 



7 
 

- пользоваться производственно-технологической и нормативной документацией для 
выполнения трудовых функций. 
 
Трудовая функция: Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым 
электродом (РД) простых деталей неответственных конструкций. 
Должен знать: 
− основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, 
выполняемых ручной дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым 
электродом, и обозначение их на чертежах; 
− основные группы и марки материалов, свариваемых ручной дуговой сваркой 
(наплавкой, резкой) плавящимся покрытым электродом; 
− сварочные (наплавочные) материалы для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом; 
− технику и технологию ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся 
покрытым электродом различных деталей и конструкций в пространственных положениях 
сварного шва; 
− основы дуговой резки; 
− причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и 
исправления при ручной дуговой сварке (наплавке, резке) плавящимся покрытым 
электродом; 
Должен уметь: 
− проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для ручной 
дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; 
− настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой сварки с учетом его 
специализированных функций (возможностей); 
− настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом 
− выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех пространственных 
положениях сварного шва; 
- владеть техникой дуговой резки металла. 
 
 

АННОТАЦИЯ К РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ  
ТЕХНОЛОГИЯ ПРОИЗВОДСТВА СВАРНЫХ КОНСТРУКЦИЙ 

Учебная дисциплина Технология производства сварных конструкций является частью 
программы профессиональной подготовки по профессии рабочего «Сварщик ручной 
дуговой сварки плавящимся покрытым электродом» разработанной на основе 
профессионального стандарта «Сварщик» утверждённого приказом Министерства труда и 
социальной защиты Российской Федерации от 28 ноября 2013 г. № 701н. 
Изучение учебной дисциплины Технология производства сварных конструкций 
направлено на достижение следующих трудовых функций (результатов): 
Трудовая функция: Проведение подготовительных и сборочных операций перед сваркой 
и зачистка сварных швов после сварки. 
Должен знать: 
− основы теории сварочных процессов (понятия: сварочный термический цикл, 

сварочные деформации и напряжения); 
− необходимость проведения подогрева при сварке; 
− классификацию и общие представления о методах и способах сварки; 
− основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и 
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обозначение их на чертежах; 
− влияние основных параметров режима и пространственного положения при сварке на 

формирование сварного шва; 
− основные типы, конструктивные элементы, разделки кромок; 
− основы технологии сварочного производства; 
− виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснастки; 
− основные правила чтения технологической документации; 
− типы дефектов сварного шва; 
− методы неразрушающего контроля; 
− причины возникновения и меры предупреждения видимых дефектов; 
− способы устранения дефектов сварных швов; 
− правила подготовки кромок изделий под сварку; 
− устройство вспомогательного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и 

область применения; 
− правила сборки элементов конструкции под сварку; 
− порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) 

подогреву металла; 
− устройство сварочного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область 

применения; 
− правила технической эксплуатации электроустановок; 
− классификацию сварочного оборудования и материалов; 
− основные принципы работы источников питания для сварки; 
− правила хранения и транспортировки сварочных материалов. 
Должен уметь: 
− использовать ручной и механизированный инструмент зачистки сварных швов и 

удаления поверхностных дефектов после сварки; 
− проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки; 
− использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку; 
− выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла в 

соответствии с требованиями производственно-технологической документации по 
сварке; 

− применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, 
узлов, деталей) под сварку; 

− подготавливать сварочные материалы к сварке; 
− зачищать швы после сварки; 
- пользоваться производственно-технологической и нормативной документацией для 
выполнения трудовых функций. 
 
Трудовая функция: Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым 
электродом (РД) простых деталей неответственных конструкций. 
Должен знать: 
− основы теории сварочных процессов (понятия: сварочный термический цикл, 
сварочные деформации и напряжения); 
− необходимость проведения подогрева при сварке; 
− классификацию и общие представления о методах и способах сварки; 
− основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и 
обозначение их на чертежах; 
− влияние основных параметров режима и пространственного положения при сварке 
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на формирование сварного шва; 
− основные типы, конструктивные элементы, разделки кромок; 
− основы технологии сварочного производства; 
− виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснастки; 
− основные правила чтения технологической документации; 
− типы дефектов сварного шва; 
− методы неразрушающего контроля; 
− причины возникновения и меры предупреждения видимых дефектов; 
− способы устранения дефектов сварных швов; 
− правила подготовки кромок изделий под сварку; 
− устройство вспомогательного оборудования, назначение, правила его эксплуатации 
и область применения; 
− правила сборки элементов конструкции под сварку; 
− порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) 
подогреву металла; 
− устройство сварочного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и 
область применения; 
− правила технической эксплуатации электроустановок; 
− классификацию сварочного оборудования и материалов; 
− основные принципы работы источников питания для сварки; 
− порядок исправления дефектов сварных швов; 
− правила хранения и транспортировки сварочных материалов. 
Должен уметь: 
− использовать ручной и механизированный инструмент зачистки сварных швов и 
удаления поверхностных дефектов после сварки; 
− проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки; 
− использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов 
конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку; 
− выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла в 
соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке; 
− применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции 
(изделий, узлов, деталей) под сварку; 
− подготавливать сварочные материалы к сварке; 
− зачищать швы после сварки; 
− исправлять дефекты ручной дуговой сваркой 
− пользоваться производственно-технологической и нормативной документацией для 

выполнения трудовых функций. 
 
 

АННОТАЦИЯ К РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ  
ТЕХНИКА И ТЕХНОЛОГИЯ РУЧНОЙ ДУГОВОЙ СВАРКИ (НАПЛАВКИ, РЕЗКИ) 

ПОКРЫТЫМИ ЭЛЕКТРОДАМИ 
 

Учебная дисциплина Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) 
покрытыми электродами является частью программы профессиональной подготовки по 
профессии рабочего «Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом» 
разработанной на основе профессионального стандарта «Сварщик» утверждённого 
приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 28 ноября 
2013 г. № 701н. 
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Изучение учебной дисциплины Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, 
резки) покрытыми электродами направлено на достижение следующих трудовых функций 
(результатов): 
Трудовая функция: Проведение подготовительных и сборочных операций перед сваркой 
и зачистка сварных швов после сварки. 
Должен знать: 
− основы теории сварочных процессов (понятия: сварочный термический цикл, 

сварочные деформации и напряжения); 
− необходимость проведения подогрева при сварке; 
− классификацию и общие представления о методах и способах сварки; 
− основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и 

обозначение их на чертежах; 
− влияние основных параметров режима и пространственного положения при сварке на 

формирование сварного шва; 
− основные типы, конструктивные элементы, разделки кромок; 
− основы технологии сварочного производства; 
− виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснастки; 
− основные правила чтения технологической документации; 
− типы дефектов сварного шва; 
− методы неразрушающего контроля; 
− причины возникновения и меры предупреждения видимых дефектов; 
− способы устранения дефектов сварных швов; 
− правила подготовки кромок изделий под сварку; 
− устройство вспомогательного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и 

область применения; 
− правила сборки элементов конструкции под сварку; 
− порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) 

подогреву металла; 
− устройство сварочного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область 

применения; 
− правила технической эксплуатации электроустановок; 
− классификацию сварочного оборудования и материалов; 
− основные принципы работы источников питания для сварки; 
− правила хранения и транспортировки сварочных материалов. 
Должен уметь: 
− использовать ручной и механизированный инструмент зачистки сварных швов и 

удаления поверхностных дефектов после сварки; 
− проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки; 
− использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку; 
− выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла в 

соответствии с требованиями производственно-технологической документации по 
сварке; 

− применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, 
узлов, деталей) под сварку; 

− подготавливать сварочные материалы к сварке; 
− зачищать швы после сварки; 
пользоваться производственно-технологической и нормативной документацией для 
выполнения трудовых функций. 
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Трудовая функция: Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым 
электродом (РД) простых деталей неответственных конструкций. 
Должен знать: 
− основы теории сварочных процессов (понятия: сварочный термический цикл, 
сварочные деформации и напряжения); 
− необходимость проведения подогрева при сварке; 
− классификацию и общие представления о методах и способах сварки; 
− основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и 
обозначение их на чертежах; 
− влияние основных параметров режима и пространственного положения при сварке 
на формирование сварного шва; 
− основные типы, конструктивные элементы, разделки кромок; 
− основы технологии сварочного производства; 
− виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснастки; 
− основные правила чтения технологической документации; 
− типы дефектов сварного шва; 
− методы неразрушающего контроля; 
− причины возникновения и меры предупреждения видимых дефектов; 
− способы устранения дефектов сварных швов; 
− правила подготовки кромок изделий под сварку; 
− устройство вспомогательного оборудования, назначение, правила его эксплуатации 
и область применения; 
− правила сборки элементов конструкции под сварку; 
− порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) 
подогреву металла; 
− устройство сварочного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и 
область применения; 
− правила технической эксплуатации электроустановок; 
− классификацию сварочного оборудования и материалов; 
− основные принципы работы источников питания для сварки; 
− правила хранения и транспортировки сварочных материалов. 
Должен уметь: 
− использовать ручной и механизированный инструмент зачистки сварных швов и 
удаления поверхностных дефектов после сварки; 
− проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки; 
− использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов 
конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку; 
− выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла в 
соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке; 
− применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, 
узлов, деталей) под сварку; 
− подготавливать сварочные материалы к сварке; 
− зачищать швы после сварки; 
пользоваться производственно-технологической и нормативной документацией для 
выполнения трудовых функций. 
 

АННОТАЦИЯ К РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 
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Рабочая программа учебной практики является частью Программы профессиональной 
подготовки по профессии рабочего «Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся 
покрытым электродом». 
Учебная практика является практическим обучением, в ходе которого приобретаются и 
отрабатываются умения в соответствии с трудовыми функциями: 
Проведение подготовительных и сборочных операций перед сваркой и зачистка сварных 
швов после сварки 
проверка работоспособности и исправности сварочного оборудования 
зачистка ручным или механизированным инструментом элементов конструкции (изделия, 
узлы, детали) под сварку; 
удаление ручным или механизированным инструментом поверхностных дефектов (поры, 
шлаковые включения, подрезы, брызги металла, наплывы и т.д.); 
выбирать пространственное положение сварного шва для сварки элементов конструкции 
(изделий, узлов, деталей); 
применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, 
деталей) под сварку; 
использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов 
конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку, зачистки сварных швов и удаления 
поверхностных дефектов после сварки; 
использовать измерительный инструмент для контроля собранных элементов конструкции 
(изделий, узлов, деталей) на соответствие геометрических размеров требованиям 
конструкторской и производственно-технологической документации по сварке; 
пользоваться конструкторской, производственно-технологической и нормативной 
документацией для выполнения данной трудовой функции. 
 
Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом (РД) простых 
деталей неответственных конструкций  
проверка оснащенности сварочного поста РД; 
проверка наличия заземления сварочного поста РД; 
подготовка и проверка сварочных материалов для РД; 
проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для РД; 
настраивать сварочное оборудование для РД; 
выбирать пространственное положение сварного шва для РД; 
владеть техникой предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла в 
соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке; 
владеть техникой РД простых деталей неответственных конструкций в нижнем, 
вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва. Владеть 
техникой дуговой резки металла; 
контролировать с применением измерительного инструмента сваренные РД детали на 
соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-
технологической документации по сварке; 
пользоваться конструкторской, производственно-технологической и нормативной 
документацией для выполнения данной трудовой функции 
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